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La presente invention se rapporte a des disper- 
sions nouvelles caracterisees par une stabHke et 
une dispereibilite remarquable. EUe concerne plus 
specialement des dispersions aqueuses et des emul- 
sions huile-dans-l’eau con ten ant, dans la phase con- 
tinue, au moms un membre d’une dasse nouvelle 
<Tagents tensio-acti£s anioniques. 

Les agents tensio-actifs sont classes en agents 
anioniques, cationiques ou non-ioniqnes selon ( la 
nature de la partie de la molecule qui est la cause 
de leurs proprietes tensio-actives. Parmi ces sub- 
stances ce sont les anioniques qui sont les plus 
anoiennes ; de fait le savon, premiere matiere 
tensio-active fabriquee par I’homme, est une sub- 
stance anionique. Nombre de detexsifs syntheti- 
ques modemes sont egalement des substances anio- 
niques. Ces detersifs anioniques synthetiques moder- 
nes sont en grande partie des sulfates et des sul- 
fonates de divers composes organiques nontenant 
un atome (Thydrogene actif et ils constituent le 
plus grand volume des detersifs produits de nos 
jours. Ces matieres sont decrites par exemple dans le 
brevet des Etats-Unis n° 1.970.578 de Schoeller et 
Cool depose le 24 novembre 1931. Un type remar- 
quable d’un tel detersif actuellement tres repandu 
dans le commerce est forme par sulfatation d’un 
alcool aiiphatique a chaine longue comme l’alcool 
laurylique, Palcool tridecylique, etc. Les caracte- 
ristiques d’un bon detersif anionique sont ses ex- 
cedlentes proprietes detersives et emulsionnantes 
telles que le montrent la line dimension parti- 
culaire des emulsions preparees au moyen de ces 
substances, son insensibilite aux temperatures anor- 
males et finalement les bonnes proprietes mouil- 
lantes des latex prepares a Paide de ces agents 
emulsionnants. 

En depit de ces avantages les detersifs anioni- 
ques presentent certains inconvenients, qui ont li- 
mite leur application dans divers domaines parti- 
culiers. Ces inconvenients comprennent leur reac- 



tivite chimique relativement elevee, qui ^Cmpeche 
leur utilisation avec les agents emulsionnants ca- 
tioniques, et leur tolerance relativement mediocre 
pour les ions des met aux divalents. En particulier 
le savon a une tolerance notoirement mediocre pour 
ces ions- de sorte qu’il doit etre utilise dans des 
systemes aqueux principalement sous la forme d’un 
sel de sodium ou de potassium. Quand le savon 
est utilise dans de Peau dure contenant des ions 
calcium et magnesium, les ads de calcium et de 
magnesium insolubles des acides gras precipitent 
sous forme de particules en suspension. Les com- 
poses anioniques synthetiques ids que les sulfates 
ont des proprietes un peu meilleures a cet egard 
de sorte qu’ils peuvent etre utilises en eau dure et 
meme dans l’eau de mer. Toutefois de fortes concen- 
trations en ions de metaux polyvalents comme le cal- 
cium, le magnesium, etc., genent les proprietes 
tensio-actives meme des composes anioniques synthe- 
tiques de sorte qu’ils ne peuvent etre utilises qu’en 
presence de concentrations relativement faibles d’ions 
de metaux polyvalents. 

Un groupe d’alcools sulfates mis au point pour 
Putilisation en eau dure est constitue par les poly- 
efcher-alcool-sulfates prepares par reaction d’un 
compose contenant un atome d’hydrogene actif, 
en particulier un alcool ou un phenol, avec de 
1 a 100 molecules d’oxyde d’ethylene, puis formation 
de Pester sulfurique du polyether-alcool obtenu. 
De tels composes anioniques et leur usage sont 
decrits dans le brevet des Etats-Unis de Schoeller 
precite. Les brevets n° 2.203.883 de Stein dorff et 
Coll depose le 4 mai 1937 n° 2.213.477 de Stein- 
dorff et Coll depose le 18 novembre 1936, n° 
2.174.761 de Schuette et Coll depose le 14 septembre 
1953, n° 2.964.564 de Blaser depose le 13 avril 
1935, etc. En depit des larges gammes de reactifs 
possibles decrites dans ces brevets, leurs exemples, 
aussi bien que la pratique industrielle courante, 
sont limites a une gamme relativement etroite de 
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produits d’additiort molaires courts, c’est-a-dire a 
ceux formes au plus de 20 molecules d’oxyde 
d’ethylene par atome d’hydrogene actif . 

En depit de ces enseignements generaux d’equi- 
vaience des diverges longueurs molaires de ces 
produits d’addition, il a ete trouve que si le pro- 
duit d’addition utilise contient une gamine critique 
de groupes ether dans au moins une chaine po- 
lyether, (la structure precise du produit d’addi- 
tion etant definie ci-apres), on peut obtenir un 
certain nombre de resultats exceptionnels et extre- 
mement interessants. Les agents tensio-actifs anio- 
niques obtenus presentent tons les avantages usuels 
des composes anioniques, c’est-a-dire d’excellentes 
proprietes dispers antes, une absence de sensibilite 
<aux temperatures anormales (meme a la temperatu- 
re de reflux) , et une grande activite de surface de 
sorte que les proprietes mouiflantes des latex prepa- 
res a Faide de ces matieres sont bonnes. En meme 
temps ils montrent des avantages qu’on ae trou- 
vait pas dans les composes anioniques anterieurS, 
savoir une grande stabilite mecanique et une excel- 
lente inertie chimique, etant compatibles avec les 
agents emulsionnants catiofiiques, meme en pro- 
portions equimolaixes. En outre ils possedent une 
tolerance tout a fait inhabitueUe aux ions des 
metaux divalents, tres superieure a celle des com- 
poses anioniques synthetiques anterieurs. Les dis- 
persions contenant ces composes anioniques sont 
stables en presence de solutions ayant une concen- 
tration en sels de metaux divalents atteignant 10 % 
et meme 40 % en poids. En plus de tous ces avan- 
tages les dispersions preparees selon Finvention 
presentent de nombreuses autres proprietes desi- 
rables. Par exemple Une emulsion preparee en vue 
de polymerisation en emulsion peut conten-ir une 
plus large garame de monomeres quand on utilise 
les presents agents tensio-actifs plutot que d’autres 
actuellement connus. De plus la dimension parti- 
culaire de la phase dispersee est tres petite et les 
emulsions manifestent une stabilite mecanique ele- 
vee. Les pellicules de polymeres preparees a partir 
de latex contenant des sels ether-sulfates utilises 
dans la presente invention ont une sensibilite a 
Feau fortement reduite. 

Un but important de Finvention est de foumir 
des dispersions nouvelles ayant une stabilite tres 
elevee, une inertie relative a Fegard des ions des 
metaux divalents et une comptabilite elevee avec 
les agents tensio-actifs cationiques. 

Elle se propose de foumir des emulsions pro- 
pres a Futilisation dans les polymerisations en emul- 
sion, suffisamment insensibles aux temperatures 
elevees de sorte que la polymerisation puisse etre 
effectuee a des temperatures aliant jusqu’au reflux. 

Elle se propose egalement de foumir des latex 
aqueux de polymeres ayant de bonnes proprietes 
mouiflantes dont on peut tirer des pellicules ayant 



une sensibilite a Feau extremement reduite. 

Elle se .propose encore de fournie des disper- 
sions de colorants, de pigments, d’insecticides, 
d’berbicides, d’engrais, de fongicides et matieres 
similaires ayant une excellente stabilite et d’excel- 
lentes proprietes mouiflantes. 

Elle se propose enfin de foumir un procede nou- 
veau de preparation de dispersions, et en parti- 
culier d’emidsions, possedant les excellentes pro- 
prietes ci-dessus. 

D’autres buts et avantages de Finvention appa- 
raitront au cours de la description qui suit. 

II a ete trouve qu’on pouvait facilement parve- 
nir aux buts ci-dessus en utilisant comme phase 
continue de ia dispersion de Feau contenant en 
solution des esters aicool- ethcr-s ulfates ayant la 
formule generale 

R -H- OCHR-CHR^m YOxM ]„ 

dans laquelle R est le reste d’un compose organique 
ayant au moins un atome d’hydrogene actif, R' 
et R" sont de Fhydrogene ou un groupe methyle 
et peuvent etre identiques ou differents, m est 
compris entre 35 et 75, n correspond an nombre 
d’atomes d’hydrogene actif etherifies dans R et est 
un nombre entier compris entre 1 et 4, Y est 
choisi parmi les radicanx de diacides organiques 
n’ayant pas plus de 8 atomes de carbone, le soufre 
et le pbosphore, x est zero quand Y est un radical de 
diacide organique et 3 ou 4 quand Y est du soufre 
ou du phosphore et M est le reste d’un c mpose 
salifiant. 

- On entend. par « hydrogene actif » des atomes 
d’hydrogene qui, en raison de leur position dans la 
molecule, manifestent une activite a Fessai de Zere- 
witinoff ainsi qu’il est decrit par Kohler dans J. 
Am. Soc. 419, 3181 (1927). Ainsi les groupes con- 
tenant Fbydrogene actif sont ordinairement -OH, 
-SH, -NH-, -NH 2 , -COOH, -CONH 2 , -S0 2 NH 2 , 
-CSNH 2 , etc. Les composes possedant de tels grou- 
pes comprenneut les * alcools mono-, di- ou poly- 
fonctionnels, les phenols, les mercaptans, les aci- 
des carboxyliques, les amides, les acides siilf ni- 
ques, les sulfonamides, les amines, les acides sul- 
finiques, etc., qui contiennent au moins 8 atomes 
de carbone. 

Des exemples de R comprcnncnt 1c reste — e’est- 
a-dire le radical forme en relevant Fatome d’hy- 
drogene actif — de composes comme les alcools 
monofonctionnels, par exemple ceux prepares par 
hydrogenation des huiles et graisses animales ou 
vegetal es, naturefles ou hydrogenees, tels que les 
alcools octylique, ' decylique, dodecylique. tetrade- 
cylique, hexadecylique, octadecylique, oleylique, 
araebidique, behenique, lignocerique, cerotique, me- 
lissybque, etc., les alcools prepares par le procede 
OXO a partir de diverses matieres matieres pre- 
mieres olefiniques (comme les polymeres de pro* 
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pyiene tels que le trimere, le tetramere, le penta- 
mere, etc., les polymeres inferieurs du butylene, 
etc) et comprenant les alcools isooctylique, iso- 
•decyiique, iso-tridecylique, isohexadecylique, iso- 
cicosylique, phenyl-dodecylique, etc,; des melanges 
d’alcools teds que ceux prepaxes par hydrogena- 
tion de tail-oil, de Fhuile de noix de coco, de la 
graisse de laine, d’huile de spermaceti, etc,, et 
d’autres comme le menthol, etc.; les di- ou poly- 
alcools comme le 1 . 1 2 -d ihydroxy -octad ecane pre- 
pare par hydrogenation de Facide ricinoleique, le 
1.14-tetradecane-diol, le monooleate de sorbitane, 
le 1.9.10-octadecane-triol, les phenols et cresols 
substitues comme Foctyl-phenol, le nonyl phe- 
nol, le dodecyl - phenol, le di - isohutyl - phenyl 
le nonyl-cresol, etc.; les composes partiellement este- 
rifies di-ou poly-fonctionnels comme Fester mono- 
stearique de la glycerine. Fester monolaurylique 
du diethylene-glycol, Facide dodecenyl-succinique. 
Fester monostearique-mono-acetique de la glycerine. 
Fester dioctylique de Facide munique, Facide lau- 
rique, Facetate ricinoleique, Facide stearyl-malique, 
le N'-glucoside de la dodecyiuree, etc.; des mer- 
captans comme le dodecyl -mercaptan, le nonyl-thio- 
phenol, etc., des amines comme Fhexadecane-dia- 
mine, la 1.4-naphtalenediamine, la N-cyclobexyl- 
octylamine, la xenylamine, la dodecyl-aniline, la 1- 
amino-acridine, etc.; des amides comme la decyl- 
acetamide, la N-dodecybethan e-sulfonamide, etc., 
et d’autres composes ayant au moins un atome d’hy- 
drogene actif comme ci-dessus decrit. II est prefe- 
rable d’utiliser des composes n’ayant qu’un atome 
d’hydrogene actif et en particulier ceux ayant un 
seul groupe hydroxyle comme les alcools et les 
phenols substitues comprenant les polyalcools et 
les phenols dans lesquels tous les groupes OH, 
sauf un, sont bloques par esterification. 

Bien que Foxyde d’ethylene soit prefere dans 
la formation des ether-alcools par reaction avec le 
compose contenant de Fhydrogene actif, on peut 
egalement utiliser Foxyde de propylene, Foxyde 
de 1 .2-butylene, Foxyde de 2.3-butylene, etc. On 
peut appliquer un procede quelconque de reaction 
de Foxyde d’alcoylene avec le compose a hydrogene 
actif. Des procedes appropries sont decrits entre 
autres, dans le brevet de Steindorff et Coll et celui 
de Schoeller precites. On peut utiliser des oxydes 
d’alcoylene purs ou en melange, ou des oxydes 
d’alcoylene separes, en serie. comme il est decrit 
par exemple par Schuette et Coll dans le brevet des 
U.S.A. n° 2.174.761 deja cite. 

On peut egalement appliquer tout procede connu 
des techniciens pour oonvertir les ethere-alcools en 
ester carboxyl ique, sulfate, sulfonate, phosphate ou 
phopbonate. Des procedes appropries de con- 
version des ether-alcools en sulfonates et en sul- 
fonates sont cites par exemple dans les brevets des 
Etats-Unis n° 2.213.477 et 2.964.564 deja cites. 
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On peut utiliser des pTOcedes equivalents pour for- 
mer les phosphates et ies .phosphorates. Dans 
la formation des esters carboxyliques il est prefe- 
rable d’utiliser pour l’esterification l’anhydride ou 
le chlorure d’acide. 

Enfin des exemples de M sont Fammonium, les 
metaux alcalins, en particulier le sodium et le 
potassium, les metaux divalents comme ie calcium, 
le strontium, le baryum, le cuivre, le zinc, le ma- 
gnesium, les metaux polyvalents comme Falumini- 
um, etc., le radical d’un compose organique sali- 
fiant comme la methylamine, la diethanolamine, 
la dimethyl-butyl amine, etc. 

‘Les dispersions nouvelles selon Finvention at 
leur preparation sont illustrees par les exemples 
non limitatifs suivants. Dans cbacun des exemples 
on a employe la f ormule suivante : 



Eau 110,24 parties 

Agent tensio-ectif (sauf indication contraire, 

utilise sous forme de sd de sodium) 5,0 — 

Adde itaconique 3,5 — 

Mdlange monom&re 96,5 — 

Persulfate d’ammommn 0,4 — 

Bisulfite de sodium (soL 2 %) 20,0 — 

Ammonia que (soL 28 %) 2,0 — 



Dans un ballon a trois tubulures muni d’un agi- 
tateur, on charge l’eau et Facide itaconique. On 
purge le systemc au moyen d’azotc pendant quinze 
minutes tout en agitant continuellement. On ajoute 
alors 1’agent tensio- actif qui se dissout. On ajoute 
ensuite le cinquieme du melange monomere, en 
agitant, ce qui provoque une emulsion immediate. 
Le reste du melange monomere est place dans un 
entonnoir gradue de maniere a etre ajoute d’une 
maniere continue au cours du procede de polyme- 
risation. On chauffe alors le ballon de reaction 
dans un bain-marie chaud entre 30 et 50 °C et on 
purge le melange reactionnel emulsionne au moyen 
d’azote pendant cinq minutes. On ajoute ensuite 
le persulfate d’ammonium qui se dissout et on in- 
troduit environ le dixieme de la solution aqueuse 
de bisulfite de sodium, le reste etant place dans un 
entonnoir gradue. La temperature du melange reac- 
tionnel commence immediatement a augmenter. 
Quand elle atteint 60 °C, on commence a ajouter 
de maniere continue le melange monomere et la 
solution aqueuse de bisulfite a Faide des enton- 
noirs gradues dont on a parle et on entretient 
un debit regulier. Par refroidissement intermittent 
au moyen d’un bain d’eau on maintient la tempe- 
rature de la reaction entre 70 et 80 °C. Quand 
la totalite du melange monomere et de la solution 
aqueuse de bisulfite a ete ajoutee on maintient la 
temperature a 70-80 °C pendant trente minutes. On 
refroidi ensuite Femulsion a la temperature am- 
biante et on neutralise a un pH de 5 a 9 au moyen 
d’ammoniaque. Dans tous les cas la teneur en 
solides du latex de la dispersion terminee est de 

42% 
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On effectue alors des essais sur Jes dispersions 
de polymere pour evaiuer : 

1° La capacite de dispersion telle que roontree 
par la dimension particulaire, en microns, des par- 
ticules de polymere; 

2° La tolerance a Regard des ions de metaux 
polyvalents est mesuree par addition d’une quan- 
tite -de cblorure de calcium suffisante pour former 
une solution saturee, une telle solution ayant une 
concentration d’ environ 40 % de cblorure de cal- 
cium en poids; les emulsions apres addition du 
sel sont notees « p. b. » (pas bonne) si i’emuSLsion 
precipite, « m » (mediocre) si elle montre une 
certaine coalescence evaluee par un residu de 1 
a 5% de polymere precipite lorsqu’on filtre sur 
filtre de « Nylon » a mailles de 0,105 mm et 
« b » (bonne) si on observe aucun changement 
dans 1’emulsion ; 

3° La tolerance aux agents emulsionnants catio- 
niques est mesuree par addition d’une quantite equi- 
molaire (rapportee a Tagent tensio-actif) de chlo- 
rure de lauryl-dimethyl-benzyl-anrmomum; Temul- 
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sion resultante; est evaluee « p. b. » si 1’addition 
de 1’agent cationique la brise et « b » si on observe 
pas de changement dans 1’emulsi n ; 

4° La stabilite mecanique de Temulsion est de- 
terminee en plagant 1’emulsion dans un c Waring 
Blendor » en traitant pendant environ trente se- 
con des a 8 000 tours/minute puis environ deux 
minutes et demie a environ 15 000 tours/minute. 
Sil n’y a pas de changement observable dans 1’emul- 
sion, la stabflite mecanique est « bonne » et « me- 
diocre » si on observe une certaine floculation de la 
phase dispersee. 

Exemple I. — Selon la formule precedemment 
donnee, on effectue dix operations en utilisant 
a titre d’agent tensio-actif un alcoyl-ether-sulfate 
dans lequel le groupe alcoyle est le radical lau- 
ryle et le rapport molaire de 1’oxyde d’ethylene 
varie corame indique dans le tableau I ci-apres. 
Le melange monomere utilise consiste en 85 parties 
d acrylate d’etbyfe, et 11,5 parties de methacrylate 
de metbyle. Voici les res ul tats des essais. 



Tableau I 



I Aleoyi-ether^-Sulfatc 




Tolerance 
aux caiioniqnes 


Dimension 

particulaire 


Stability 

xnlcanique 


Hydrofuge 


HoL OE 


au calcium 


Lauryie 


0 


n i. 


p. b . 
p.b 
p.b 
p. b 


0,03-0,1 

0,03-0,1 

0,03-0,1 




Lauryie * 


1 : 




b 


Lauryie 

Lauryie . . . . r , 


4 

12 

27 

40 

50 

60 

75 

100 


p. b 

■ - L 


b 

b 




p. D 


0,03-0,1 


b 


Lauryie , j , 


m 

i. 


p.b 


0,03-0,1 


b 


Lauryie 


i> 

i. 


5 


0,03-0,1 


b 


Lauryie 


D 

1 . 


b 


0,03-0,1 


b 


Lauryie 


D 

l. 


b 


0,03-0,1 


b 


Lauryie ............. 


D 

r 


b 


0,1. —0,3 


m 






b 


0,2 —0,5 


m 



Exemple 2. On applique la meme formule. 
Dans ce cas, le groupe alcoyle de 1’agent tensio- 
actif est le radical octyle et le melange monomere 
est le meme que dns Texemple 1. 



Tableau II 



Alcoyi-4ther-snlfate 


Tolerance 

au 

calcium 


Tolerance 

aux 

cationiques 


Stability 

mecanique 


Hydrofuge 


Hoi. 0E 


Octyle. ..... 


27 

40 

75 

100 


p.b 

b 

h 

b 


p. b 
b 
h 
b 


H 

mm 


Octjle. ..... 
. Octyle. 


Octyle. ..... 



cool stearylique et d’alcool cetylique. On utilise le 
meme melange monomere que dans l’exemple 1. 



Tableau III 



Alcoyi-^tber-sulfate •' 


Tolerance 

au 

calcium 


Tolerance 

aux 

cationiques 


Stability 

mdcanique 


Hydro fuge 


MoL OE 


Sttoyle^tyle. 


12 


p.h 


p.b 


b 


St6aryle-cetyle. 


27 


p. b 


p. b 


b 


St6aryle-c6tyle. 


40 


b 


b 


b 


St6aryle-c6tyle. 


75 


b 


b 


assez b. 


Si6aryle-cetyle. 




b 


b 


m * 



i 





Exemple 3. — - On applique la meme formule 
sauf que le groupe alcoyle utilise dans la prepara- 
tion de 1’agent tensio-actif est de l’acool de suif 
hydrogene, forme prineipalement d’un m3ange d’al- 



Exemple 4,: — On applique la formule sauf 
que le groupe alcoyle utilise dans la preparation 
de 1’agent tensio-actif est 1’dsotridecyle, le melange 
monomere etant comme dans 1’exemple 1. 



























Tableau IV 



Alcoyl-6ther-suUate 


Tolerance 

au 

calcium 


Tolerance 

aux 

cationiques 


Stabilite 

mecanique 


Uydrofuge 


Mol. OE 


Iso*trid6cyle. . 
Iso-trid6cyie. • 


27 

40 


p. b 
b 


p.b 

b 


b 

b 



Exemple 5 . — On applique la formule sauf 
que le groupe alcoyie utilise dans la preparation 
de I’ agent tensio-actif est Piso-hexadecyle. Le me- 
lange monomere est celui de Pexemple 1. 



Tableau V 



| AlcojMther-snHate 


Tolerance 


Tolerance 


Stability 


Hydrofuge 


Mol. OE 


au 

calcium 


aux 

cationiques 


mecanique 


Iso-hexad&cyle. 


40 


b 


b 


b 


Iso-hexad&cyle. 


100 


b 


b 


m 




Exemple 6. — . On applique la formule sauf 
que le groupe alcoyie utilise dans la preparation 
de Pagent tensio-actif est du nonyl-phenol du com- 
merce, principalement para substitue; le melange 
monomere correspond encore a celui de Pexemple 1. 



Tableau VI 



| Alcoyi-ether-snlfate 


Tolerance 


Tolerance 


Stability 


Hydrofuge 


Mol. OE 


calcium 


aux 

cationiques 


mecanique 


Nonyiph6nol . 


27 


p.b 


P .b 


b 


NonylphAnol . 


40 


b 


b 


b 



Exemple 7. — On applique la formule sauf que 
le groupe alcoyie utilise dans la preparation de 
i’agent tensio-actif est le dodecyl -phenol du com- 
^ merce principalement para substitue; le melange 

monomere est le meme que dans les exemples 
precedents. 



Tableau VII 



| Alcoyl-ether-sulfate 


Tolerance 


Tolerance 


Stabilite 


Hydrofuge 


Mol. OE 


au 

calcium 


aux 

cationiques 


mecanique 


» 

Dod6cyiph&nol 


40 


b 


b 


b 


Dod&ylph&nol 


100 


b 


b 


m 



Exemple 8. — On applique la formule precedem- 
ment donnee en utilisant le melange monomere de 
1’exemple 1. L’agent tensio-actif est un lauryl-poly- 
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ether-sulfate contenant '50 molecules d’oxyde 
d’ethylene. On .prepare des dispersions separees 
en utilisant le sel de sodium de Pagent tensio- 
actif, le sel de calcium de Pagent tensio-actif, le sel 
de magnesium de Pagent tensio-actif et le sel d’etha- 
nolamine de I’agent tensio-actif. Dans chacun des 
cas, en utilisant les essais decrits ci-dessus, la dis- 
persion obtenue possede une < bonne » tolerance 
aux agents tensio-actifs cationiques, une « bonne * 
tolerance aux ions calcium, une « bonne » stabilite 
mecanique et les particules de polymere dispersees 
possedent une dimension particulaire moyenne de 
0,05 micron. 

Exemples 9, 10 et 11. — On essaie les agents 
tcnsio-acdfs des exemples 1 a 8 dans la polymerisa- 
tion d’un melange monomere consistant en 49,5 
parties d’acrylate d’ethyle, 49,5 parties d’acrylate 
de methyle et 1 partie d’acide methacrylique (ex- 
emple 9) ; d’un melange monomere consistant en 
69 parties d’acrylate d’ethyle, 30 parties de styrene 
et 1 panic d’acide methacrylique (exemple 10) 
et de 100 parties d’acetate de vinyle (exemple 11). 
Dans chacun des cas le latex obtenu a une teneur 
en solide de 42 % une viscosite de 200 a 500 cp 
et une dimension particulaire de 0,03 a 0,05 micron 
selon Pagent tensio-actif parti cuiier dans chaque 
essai. Dans chacun des cas, en appli quant les es- 
sais ci-dessus, la dispersion obtenue a une « bonne » 
tolerance pour les ions calcium, une « bonne * 
tolerance pour les agents tensio-actifs cationiques 
et une « bonne * stabilite mecanique. 

Exemple 12. — On prepare une creme emol- 
liente en dissolvant 6 parties en poids d’alcool 
stearylique ethoxyle contenant 6 molecules d’oxyde 
d’ethyiene dans 40 parties en poids d’huile mine- 
rale lourde. On prepare une solution aqueuse en 
ajoutant 6 parties d’une solution a 35 % en poids 
de lauryl-polyether sulfate de sodium contenant 
50 molecules d’oxyde d’ethylene a 48 parties d’eau. 
On melange la solution dans Phuile minerale et la 
solution aqueuse en agitant. H se forme une 
emulsion tres stable qui est insensible au chlorure 
de calcium selon les evaluations ci-dessus et aux 
hautes temperatures. L’emulsion, en depit de la 
quantite d’huile minerale lourde, est egalement 
caracterisee par le fait qu’elle peut etre enlevee 
des mains par ringage a Peau. 

Exemple 13. — On prepare un agent de net- 
toyage des mains « sans eau » en dissolvant dans 
50 parties en poids de kerosene 2 parties en poids 
d’acide oleique et 6 parties en poids d’alcool ste- 
arylique ethoxyle avec 6 molecules d’oxyde d’ethy- 
lene. On prepare une solution aqueuse a Paide 
de 2 parties en poids de triethanolamine et 3 par- 
ties en poids d’une solution a 35 % de lauryl- 
polyether-sulfate de sodium contenant 50 mole- 
cules d’oxyde d’ethylene. On melange alors en 
agitant les solutions aqueuse et de kerosene. L’a- 
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gent de nettoyage des mains « sans eaii » ainsi 
obtenu est d’une stabilite extern ejnent grande, 
manifeste une bonne tolerance au chloruTe de 
calcium selon les essais ci-dessus et est insensi- 
bles aux temperatures levees. II est egalement 
caracterise par le fait qu’il peut etre enleve des 
mains par ring age a 1’eau ordinaire. 

De meme, en omettant Pacide oleique de la 
solution dans le solvant organique, on prepare d’ex- 
cellentes emulsions de Toxaphene dans le kero- 
sene, d’ester 2.4 D-, isopropylique dans le naphta- 
lene alcoyle (« Velsicol AR-50 »), de DDT dans 
le xylene, etc. 

Exemple 14 . — On prepare une composition 
de traitement de textile en dissolvant dans un 
appret pour chaine (melange d’alcool de suif, de 
suif hydrogene et de paraffine solide foumi par 
la Bixler-Haynes Chemical Corporation, Spartans- 
burg S.C.) 6 parties en poids d’alcool stearylique 
ethoxyie contenant 6 molecules d’oxyde d’ethylene. 

On prepare une solution aqueuse en dissolvant dans 
48 parties d’eau 6 parties d’une solution a 35 % de 
lauryl-polyether-sulfate.de sodium contenant 50 mo- 
lecules d’oxyde d’ethylene. Oh melange en agitant la 
solution d’appretage de la chaine et la solution 
aqueuse. L’emulsion ainsi obtenue manifeste une 
stabilite elevee etant insensible au ddorure de 
calcium selon les mesures precedentes et insensi- 
bles aux temperatures levees. L’emufeion oonvient 
au traitement des textiles et est egalement carac- 
terisee par le fait qu’efie peut etre enleve des 
mains par linkage a 1’eau ordinaire. 

Exemple 15. — On fabrique un detersif charge 
selon la formule suivante (parties exprimees en 
poids) : 

40 parties de tripolyphosphate de sodium; 

12 parties de solicate (rapport Na s 0/Si0 2 =7 1 

/ 2 ); 

20 parties de carbonate de sodium ; 

10 parties de sulfate de sodium ; 

16 parties de lauryl-polyether-sulfate de sodium 
contenant 50 molecules d’oxyde d’ethylene. 

Aux essais du detersif pour le lavage des etoffes 
salies naturellement il montre une excellente effi 
cacite de nettoyage. 

De meme un detersif aqueux contenant 20 par- 
ties de Palcool-ether-sulfate, 5 parties de pyrophos- 
phate tetrasodique et 75 parties d’eau (toutes ces 
parties en poids) constitue une excellente compo- 
sition detersive. 

Les poudres melangees avec une solution d’al- 
coyl-ether-sulf ate et les poudxes dispersibles se- 
ches sont aisement dispersibles dans i’eau meme 
dans les conditions defavorables de forte concen- 
tration en ions divalents et de haute temperature. 

Bien entendu 1’invention n’est pas iimitee aux 
modes de realisations decrits qui n’ont ete donnes 
qu’a titre d’exemples. 



La presente invention a pour objet une disper- 
sion aqueuse remarquable notamment par les carac- 
teristiques suivantes considerees separement ou en 
combinaisons : 

1° Elle comprend une substance dispersible et 
une phase aqueuse continue, ladite phase aqueuse 
contenant en solution un agent emulsionnant anio- 
nique de formule : 

R OCHR'-CHROm YOxMJn 

dans laquelle R est le reste cFun compose organi- 
que ayant au moins un atome d’hydrogene actif, 

R 7 et R" sont de Phydrogene ou un groupe methyle 
m represente le nombre de molecules d’oxyde d’al- 
coylene et est un nombre entier compris entre en- 
viron 35 et 75, Y est choisi parmi les radicaux 
de diacides organiques ne contenant pas plus de 
8 atomes de carbone, le soufre et le phosphore, est 
egal a 0 quand Y est un radical de diacide organi- 
que ou egal a 3 ou 4 quand Y est du soufre ou 
du phosphore, M est le reste d’un compose sali-|| 
fiant et n correspond au nombre d’atomes d’hydro- 
gene actif etherifies dans R et est un nombre entier 
compris entre 1 et 4, ladite dispersion Slant carac- 
terisee par la stabilite aux agents tensio-actifs d’amo* 
nium quatemaire a des concentrations equiraolaires 
dudit agent emulsionnant anionique et la stabilite 
a une concentration en un sel de calcium d’au moins 
10 % environ en poids relativement au poids total 
de la dispersion; 

2° R et R" sont tous deux de Phydrogene ; 

3° n est egal a 1; 

4° Y est du soufre; 

5° R est un radical alcoolique ayant au moins 
8 atome de carbone; 

6° R est le radical d’un alcoylphenol ayant au 
moins 8 atomes de carbone; 

7® R est un reste d’un alcool aliphatique ayant 
environ 12 a 24 atomes de carbone, R 7 et R 7/ 
sont tous deux de Phydrogene, Y est du soufre, 
x est egal a4eU egal a 1 ; 

8° Le reste alcoolique est le groupe lauryle; 

9° Le reste alcoolique est le groupe stearyle ; ’ 

10° Le reste alcoolique est le melange obtenu 
a partir du suif hydrogene; 

- 11° R est le xeste d’un alcoylphenol dans le* 
quel le substituant : alcoylique a de 8 a 18 atomes 
de carbone, R' et. R" sont tous deux de 1’hydro- 
gene, Y est du soufre, x est egal a 4 et n egal 
a 1; 

12° Le reste d’alcoyl-phenol est un reste dode- 
cylphenoxy; 

13° R 7 et R 7 ' sont tous deux de Phydrogene, 
m et compris entre 40 et 60 environ et n est 
egal a 1; 

14° R est un radical alcoolique aliphatique ayant 
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de 8 a 2l atomes de carbone, R' et R" sont tous 
deux de Fhydrogene, m est de 40 a 75 environ, 
Y est du soufre, % est egal a 4 et n egal a 1; 

15° R est un radical d’un alcoylphenol dans 
lequel le substituant alcoyie a de 8 a 18 atomes de 
carbone environ nt est de 40 a 75 et n egal a 1; 

16° R est un radical d’un alcoylphenol dans 
lequel le substituant alcoyie a de 8 a 18 atomes 
de carbone environ R' et R" sont tous deux de 
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Fhydrogene, m est de 40 a 75 environ, Y est du 
soufre, x est egal a 4 et a egal a 1 ; 

17° La dispersion est une emulsion huile-dans- 
eau dont la dimension particulaire de la phase dis- 
persee ne depasse pas 0,1 micron environ. 

Societe dite : ALCOLAC CHEMICAL CORPORATION 

Par proem ation : 

Cabinet Lavon 
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